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(§j) Maschine zur Herstellung von kissenformigen, saugfShigen Einlagen 

Maschine zur Herstellung von kissenformigen, saugfahi- 
gen Einlagen fur Damenbinden, Windeln, Verbandstoffe u. 
dgl, bestehend aus einer Trommel ml: mehreren im Trom- 
melmantel angeordneten, gegen die Umfangsflache offe- 
nen Mulden, welche uber Kana"le mit einer Vakuumquelle 
verbunden sind, und einer dem Trommelmantel gegenuber- 
Hegend angeordneten Einrichtung zum Zufuhren von Fasern, 
Faserftocken u. dgl. zur Bildung der Kissen, bei welcher die 
Mulden (13) im Trommelmantel (11) bzw. in dessen Trom- 
melmantelsegmenten (12) in mehrere Zonen (14, 16) unter- 
teilt und alle im Bereich einerZone in die Mulde (13) einmun- 
denden Kanale (17, 18) uber eine gemeinsarne, mit einer ein 
Regel- und Steuerventil enthaltenden Vakuumleitung (20) 
verbunden sind. 
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Anspruche 



1. Maschine zur Herstellung von kissenf ormigen , saugfahigen Ein- 
lagen fur Damenbinden , Windeln, l/erbandsstof f e u.dgl., be- 
stehend aus einer Trommel mit mehreren im Trommelmantel ange- 
ordneten, gegen die Umf angsf lache offenen Mulden, welche uber 
Kanale mit einer Vakuumquelle verbunden sind, und einer dem 
Trommelmantel gegenuberliegend angeordneten Einrichtung zum 
Zufuhren von Fasern, Faserflocken u.dgl. zur Bildung der 
Kissen, dadurch gekennzeichnet, daS die Mulden (13) im Trammel- 
mantel (11) bzw. in dessen Trommelmantelsegmenten (12) in 
mehrere Zonen (14,15) unterteilt und alle im Bereich einer 
Zone in die Mulde (13) einmundenden Kanale (17,18) Uber eine 
gemeinsame,mit einer ein Regel- und Steuerventil enthalt enden 
Vakuumleitung (20) verbunden sind. 

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daG die 
Kanale (17) mittels eines auf dem Boden (16) der Mulden (13) 
aufliegenden Siebes (22) uberdeckt sind. 
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Maschine nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch eine 
die Regel- und St euerventile in den zu den Kanalen (17,18) 
der einzelnen Zonen (14,15) fuhrenden Vakuumleitungen (20) 
in Abhangigkeit vom Weg der Trommel (11) bzw. der einzelnen 
Mulden (13) im Bereich der Fullstation schaltende Steuer- 
einrichtung . 
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Maschine zur Herstellung von kissenf ormiqen , saugfahiqen 

Einlaqen 

Die Erfindung betrifft eine Maschine zur Herstellung von kissen- 
formigen Einlagen fur Damenbinden, Windeln, Verbandsstof f e u.dgl., 
bestehend aus einer Trommel mit mehreren im Trommelmantel ange- 
ordneten, gegen die Umf angsf lache offenen Mulden, welche uber 
Kanale mit einer Vakuumquelle verbunden sind, und einer dem 
Trommelmantel gegeniiberliegend angeordneten Einrichtung zum Zu- 
fuhren von Fasern, Faserflocken u.dgl. zur Bildung der Kissen. 

Bei den bekannten Maschinen der in Betracht kommenden Art sind 
die Mulden im Trommelmantel der Form der Kissen entsprechend 
ausgebildet, d.h., daB die Mulden flachere und tiefere Bereiche 
aufweisen, damit die Kissen im Querschnitt ein bestimmtes ge- 
wunschtes Profil erhalten. 

Es hat sich im Betrieb der bekannten Maschinen gezeigt, daG haufiq 
diejenige'n Bereiche, in welchen die Kissen eine grbGere Starke 
aufweisen sollen als in den anderen Bereichen, nicht voll mit 
Faser- und bzw. oder Faser f lockenmaterial ausgefullt sind. Dies 
ist eine im hbchsten MaBe unerwGnschte Erscheinung, weil die in 
Betracht kommenden Kissen dadurch ungleichmaGig in Bezug auf 
ihre Form wie auch auf ihre Saugf ahigkeit sind, so daB die 
Qualitat derartiger Kissen zu wGnschen Ubrig laBt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den vorerwahnten Nach- 
teil zu vermeiden und die in Betracht kommende Maschine in der 
Weise auszubilden, daB die von ihr abgegebenen Kissen samtlichst 
die gleiche Beschaf f enhei t , Form und Wirksamkeit haben. 

Zur Lbsung dieser Aufgabe wird gemaB der Erfindung vorgeschlaaer ? 
din Maschine zur Herstellung von kissenformigen , saugfahigen Ein- 
lagen fur Damenbinden, Windeln, Verbandsstof f e u.dgl. in der 
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Weise auszubilden, daB die Mulden im Trommelmantel bzw. in 
dessen Trommelmantelsegmenten in mehrere Zonen unterteilt 
und alle im Bereich einer Zone in die Mulde einmundenden 
Kanale uber eine gemeinsame, mit einer ein Regel- und Steuer- 
ventil enthaltenden Vakuumleitung verbunden sind. 

Weitere Merkmale gehen aus den Unteranspr uchen sowie aus der 
nachf olgenden Beschreibung eines in den Figuren 1 und 2 
schematisch dargestellten, besonders bevorzugten Ausfuhrungs- 
beispiels hervor. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch ein Trommelmantelsegment 
des Trommelmant els , und 

Fig. 2- eine Aufsicht auf das Trommelmantelsegment gemaQ 
Fig. 1. 

Ublicherweise ist der Trommelmantel 11 aus mehreren gleichen 
Trommelmantelsegmenten 12 zusammengesetzt . Jedes einzelne 
Segment 12 besitzt wenigstens eine Mulde 13, die in demjenigen 
Bereich 14, in welchem das Kissen eine groBere Starke aufweisen 
soil, tiefer ist als in den ubrigen Bereichen 15, 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, befindet sich der vertiefte Bereich 
14 der Mulde 13 in der Mitte. Im Grund 16 der Mulde 13 befinden 
sich im Trommelmantelsegment 12 querverlauf ende Kanale 17, in 
die durch das Segment 12 hindur chgehendB Bohrungen 18 einmunden. 
Wie ersichtlich, weist die Mulde 13 einen tieferen, mittleren 
Bereich 14 und einen auBeren, flacheren Bereich 15 auf. Die 
Kanale 17a im tieferen Bereich 14 haben keine Verbindung mit 
den Kanalen 17b im flacheren Bereich 15 der Mulde 13. Die in 
die Kanale 17a bzw. 17b einmundenden Bohrungen 18a bzw. 18b 
liegen in unterschiedlichen Radialebenen des Trommelmantels 11. 
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An der Innenseite des Trommelmantels 11 liegen AnschluBstucke 
19 am Ende der Vakuumleitung 20 an, uber welche hinweg der 
Trommelmantel 11 gefuhrt wird. Einer jeden Radialebene, in 
welcher Bohrungen 18 im Trommelmantelsegment 12 angeordnet 
sind, ist ein AnschluBstuck 19 zugeordnet. Mittels des in der 
Vakuumleitung 20 befindlichen Steuer- und Regelventils lassen 
sich die Intensitat des Vakuums in der Kammer 21 des AnschluO- 
stticks 19 sowie dessen Zeitdauer regeln bzw. steuern. 

Auf der AuBenseite des Trommelmantels 11 befindet sich im Be- 
reich der AnschluOstucke 19 die nicht dargestellte Einrich- 
tung zur Zufuhrung der Fasern und Faserflocken u.dgl., welche 
infolge des in der Mulde 13 herrschenden Vakuums in die Mulde 
13 eingesaugt werden. Die Insentitat des Vakuums beeinfluGt 
die Oichte des aus Fasern und Flocken u.dgl. gebildeten 
Kissens und die Zeitdauer gewahrleiste t , da0 die Mulde vor 
allem im tieferen Bereich 14 vollstandig mit Fasern bzw. 
Flocken u.dgl. ausgefullt wird. Im vorliegenden Fall ist das 
Vakuum im mittleren, tieferen Bereich langere Zeit wirksam 
als in dem den mittleren Bereich 14 umgebenden flacheren, 
auGeren Bereich 15, 

Die Mulden kbnnen jede beliebige Form haben und entsprechen 
der Form des mit ihrer Hilfe zu bildenden Kissens, und zwar 
sowohl in Bezug auf die auQere Kontur als auch den Querschnitt 
in Langs- und Querrichtung . Damit die relativ feinen Fasern 
und Flocken u,dgl. nicht in die im Grund 16 der Mulde befind- 
lichen Kanale 17 eindringen und diese bzw. die Bohrungen 18 
verstopfen, ist der Grund 16 mit einem f einmaschigen Sieb 22 
bedeckt. 

Wie Versuche gezeigt haben, ist es moglich, mit der erfindungs- 
gemaG ausgebildeten Maschine Kissen fur jeden Zweck und in 
jeder Form in der erwunschten GleichmaSigkeit und Qualitat zu 
erhalten. 



< 



Ledrseite 



Nummer: 
Int. CI. 4 : 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 



35 08 344 
A 61 F 13/00 

8. Marz 198S 

11. September 1986 




